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บทคัดยอ 

งานวิจัยน้ีมุงหมายที่จะศึกษาการใชสนามไฟฟา (Electrohydrodynamics, EHD) เพิ่มการ
ถายเทมวลและความรอนในกระบวนการอบแหงที่ใชกระแสลมรอน ในการทดลองวัสดุที่ถูก
อบแหงถูกจําลองดวยแพคเบดที่บรรจุลูกแกวที่มีขนาดเสนผานศูนยกลาง 0.125 และ 0.38 
มม. ซ่ึงเปนแพคเบดแบบ 1 ชั้น (One-layered packed bed) และแพคเบด 2 ชั้น (Double-
layered packed bed) ซ่ึงแบงเปนกรณีแพคเบดแบบ F-C และ แพคเบดแบบ C-F และจะ
ศึกษาอิทธิพลของสนามไฟฟาที่มีผลตอความชื้นและตออุณหภูมิภายในชดุแพคเบด สนาม 
ไฟฟาที่ใชทดสอบจะถูกจายจากเครื่องกําเนิดไฟฟาแรงดันสูงไปยังลวดทองแดงซึ่งติดตั้งใน
แนวตั้งฉากและแนวขวางการไหลของกระแสลม คาของสนามไฟฟาที่ใชทดสอบอยูในชวง
ระหวาง 0 – 15 กิโลโวลต ผลการทดสอบแสดงใหเห็นวาการใชลมรอนรวมกับสนามไฟฟาทํา
ใหอัตราการอบแหงมีคาสูงข้ึนอยางมาก ซ่ึงเปนผลมาจากอิทธิพลของโคโรนาวินด (Corona 
wind) เหนือแพคเบด และตําแหนงการวางชั้นของลกูแกวในแพคเบด ดวยการวางลูกแกว
ขนาดเล็กเหนือชั้นของลูกแกวขนาดใหญ (F-C layer) จะทําใหอัตราการอบแหงสูงกวาการ
วางชั้นลูกแกวขนาดใหญเหนือชั้นลูกแกวขนาดเล็ก (C-F layer) ซ่ึงเปนผลมาจากแรงดันคาป
ลารี่ (Capillary pressure) ที่แตกตางกันของชั้นแพคเบด 
 

1. บทนํา 
 การอบแหงเปนข้ันตอนหน่ึงที่สําคัญมากสําหรับหลายๆ 
อุตสาหกรรม เชน อุตสาหกรรมผลิตเคร่ืองสุขภัณฑ อุตสาหกรรมวัสดุ
จากไม และอุตสาหกรรมผลิตภัณฑการเกษตร เปนตน กระบวนการ
อบแหงที่นิยมใชกันแพรหลาย คือ กระบวนการอบแหงโดยใชลมรอน 
(Hot–air drying processes) หรือ การแผความรอนจากเครื่องทําความ
รอน (Thermal radiant heater) เพราะวิธีน้ีเราสามารถควบคุมระดับ
อุณหภูมิของความรอนที่ตองการใหแกผลิตภัณฑและยงัสามารถควบ 
คุมชวงเวลาการใชงานเครื่องอบแหงไดตามตองการ แตอยางไรก็ตาม
วิธีการอบแหงโดยใชลมรอนตองการเวลาสําหรับการอบแหงคอนขาง
นานทําใหส้ินเปลืองพลังงานมาก  
 ในชวงทศวรรษที่ผานมานักวิจัยหลายกลุม [เชน 1 – 4] ได
ศึกษาวิธีการที่จะเพิ่มการถายเทมวลและความรอนในกระบวนการอบ 
แหง Lai และ Lai [3] ไดศึกษาวิธีการเพิ่มอัตราการอบแหงโดยใช
สนามไฟฟาที่เรียกวาอิเล็กโตรไฮโดรไดนามิกส (Electrohydrodyna-
mics, EHD) และทําการศึกษาอิทธิพลของพารามิเตอรตางๆ ของ
สนามไฟฟาที่มีผลตออัตราการอบแหงในแพคเบด (Packed bed) ใน
การทดลองลวดและแผนโลหะที่ทําจากทองแดงถกูวางทีด่านบนและ
ดานลางของแพคเบดตามลําดับ ผลการทดลองพบวาอัตราการการ
อบแหงข้ึนกับความเขมของสนามไฟฟาและความเร็วของอากาศซึ่ง
ไหลในทิศทางขวาง (Cross flow) กับทิศของสนามไฟฟา และอัตรา
การอบแหงเพิ่มข้ึนอยางเชงิเสนกับความตางศักยทางไฟฟาที่ใช 
นอกจากนี้อิทธิพลของโคโรนาวินด (Corona wind) จะลดลงเมื่อ
ความเร็วของกระแสอากาศมีคามากขึ้น   

Ratanadecho และคณะ [6] ทําการศึกษาการอบแหงวัสดุโดย
ใชคลื่นไมโครเวฟ (Microwave) โดยวิธีทดลองและโดยระเบียบวิธีเชิง
ตัวเลข วัสดุที่ทําการศึกษาเปนวัสดุที่ไมอิ่มตัว (Unsaturated material) 
และความพรุน (Porosity) ของวัสดุมีคาที่แตกตางกัน งานวิจัยน้ีมุงเนน
ที่จะศึกษาอิทธิพลของความชื้น (Moisture content) ในวัสดุพรุนตอ
กลไกของการแพรของไอนํ้า (Vapor diffusion) และอิทธิพลของการ
ไหลแบบแคปปลารี่ (Capillary flow) ภายในแพคเบดเมื่อใชคลื่น
ไมโครเวฟ Ratanadecho และคณะ [5] พบวา  แพคเบดที่บรรจุ
ลูกแกวที่มีขนาดเล็กกวาจะใหแรงคาปลารี่ที่สูงกวาและใชเวลาในการ
อบแหงที่ส้ันกวาแพคเบดที่บรรจุลูกแกวที่มีขนาดใหญกวา  
 จากงานวิจัยที่ไดกลาวมาขางตนมี Ratanadecho และคณะ 
[5] เทานั้นที่ไดทําการศึกษากลไกการถายเทมวลและความรอนภายใน
แพคเบด แตอยางไรก็ตามพฤติกรรมการใหความรอนโดยใชคลื่น
ไมโครเวฟแตกตางจากการอบแหงโดยใชลมรอน กลาวคือ คลื่น
ไมโครเวฟทําใหความรอนเกิดข้ึนจากภายในแพคเบดและความรอนจะ
ไหลจากภายในแพคเบดออกสูส่ิงแวดลอม สวนการอบแหงโดยใชลม
รอนความรอนจะถายเทจากลมรอนเขาสูแพคเบด  
 วัตถุประสงคของงานวิจัยน้ีเปนการศกึษาอิทธิพลของสนาม 
ไฟฟาที่มีผลตอการถายเทมวลและความรอนของแพคเบดที่เปนแบบมี
ความพรุนคาๆ หน่ึง (One-layered packed bed) และแพคเบดที่มีคา
ความพรุน 2 คาที่แตกตางกัน (Double-layered packed bed) โดยทํา
การวัดคาอุณหภูมิ ณ ตําแหนงที่แตกตางกัน 3 ตําแหนงในแพคเบด 
และทําการตรวจสอบคาอัตราสวนความชื้นของแพคเบด ณ เวลาตางๆ  
 

การประชุมวิชาการเรื่อง การถายเทพลังงานความรอนและมวลในอุปกรณดานความรอน (คร้ังที่ 8) 
วันที่ 12 – 13 มีนาคม 2552 โรงแรมโพธิ์วดล รีสอรท แอนด สปา จังหวัดเชียงราย 
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2. หลักการเพ่ิมการถายเทมวลดวยโคโรนาวินด 
 กลไกการเกิดโคโรนาวินดโดยสนามไฟฟาสามารถอธิบายโดย
รูปที่ 1 กระแสไฟฟาถูกจายจากแหลงกําเนิดไฟฟาแรงดันสูง แลวไหล
ไปยังอิเล็กโทรดขั้วบวก อากาศที่อยูใกลๆกับผิวของอิเล็กโทรดนี้ถูกไอ
โอไนซ (Ionized) และผลักใหเคลื่อนที่ไปยังกราวดอิเลก็โทรด (Ground 
electrode) ขณะที่อากาศนี้เคลื่อนที่มันจะชนกับโมเลกุลของอากาศที่
เปนกลาง (Neutral molecules) ดังรูปที่ 1 ก และทําใหเกิดการถายเท
โมเมนตัม (Momentum exchange) ผลของการเคลื่อนที่ดังกลาวทําให
เกิดปรากฏการณของกระแสหมุนวนหรือที่เรียกวาโคโรนาวินด 
(Corona wind)  จากการศึกษาของ Yabe และคณะ [6] ในสภาวะที่
ปราศจากการไหลทิศทางแนวขวาง (Cross flow) แรงเน่ืองจาก
สนามไฟฟา (Body force) เหน่ียวนําใหเกิดการหมุนวน (Vortices) ที่
สมมาตรกันสองลูกที่มีการหมุนในทิศทางตรงขามกันระหวางลวด และ
แผนอิเล็กโทรด (Wire and plate electrode) ดังแสดงในรูปที่ 1 ข   
   

 
รูปที่ 1 กลไกการเกิดโคโรนาวินด [6]  

 

 
รูปที่ 2 กลไกการเพิ่มการถายเทมวลและความรอนในการอบแหงโดย
ใชโคโรนาวินด 
 
 รูปที่ 2 แสดงแนวคิดของการนําปรากฏการณโคโรนาวินดมา
ใชเพิ่มอัตราการถายเทมวลและความรอนในวัสดุพรุน เม่ือลมรอนไหล
ผานสนามไฟฟา อากาศรอนบางสวนจะถูกไอออนไนชแลวอากาศสวน
ที่อยูรอบๆ จะถูกทําใหหมุนวน และอากาศทีห่มุนวนนี้มีผลทําใหชั้น
ของบาวดารี่เลเยอร (Boundary layer) ที่อยูที่ผิวดานบนของแพคเบด
มีอิทธิพลนอยลงซ่ึงทําใหความชื้นทีผิ่วของแพคเบดเกิดการถายเทไป

ยังอากาศรอนเร็วข้ึนและยังทําใหความรอนจากอากาศรอนถายเทเขา
มายังแพคเบดไดเร็วข้ึน 
 
3. ชุดทดสอบและสภาวะทดสอบ 
 รูปที่ 3 แสดงชุดสอบของงานวิจัยน้ี กระแสลมจากพัดลมไหลผาน

อุโมงคลมแบบเปด (Open wind tunnel) ซ่ึงมีขนาดหนาตัด 15 × 15 
ตร.ซม. แลวถูกทําใหมีอุณหภมิูสูงข้ึนโดยเครื่องสรางลมรอนแบบ
ไฟฟา (Electric heater) กระแสไฟฟาแรงดันสูงสําหรับทําใหเกิดโคโร
นาวินดถูกสรางจากเครื่องจายไฟฟา (Power supply) โดย
กระแสไฟฟาไหลจากขั้วอิเล็กโทรดผานอากาศไปยงักราวดอิเล็กโทรด 
ข้ัวอิเล็กโทรดทําจากลวดทองแดง 4 เสนที่ติดตั้งในทิศทางตั้งฉากกับ
ทิศการไหลของกระแสลม และลวดอิเล็กโทรดแตละเสนมีขนาดเสน
ผานศูนยกลาง 0.025 มม. สวนกราวดอิเล็กโทรดถูกติดตั้งในตําแหนง
ที่ใกลๆกับแพคเบดและในทิศทางที่ขวางกับทิศการไหลของกระแสลม
ดังแสดงในรูปที่ 3  อุณหภูมิของกระแสลมถูกวัดคาโดยเทอรโมคัปเปล 
(Thermo couple type K, TC) ซ่ึงติดตั้งดานหนาและดานหลังของหนา
ตัดทดสอบ (Test section) โดยเทอรโมคัปเปลที่ตดิตั้งดานหนาของ
หนาตัดทดสอบยังทําหนาที่สงสัญญาณไปควบคุมการทํางานของ
เครื่องสรางลมรอนเพ่ือรักษาใหอุณหภูมิลมรอนที่ไหลเขาหนาตัด
ทดสอบไวใหคงที่ที่ประมาณ 60Oซ นํ้าหนักของความชื้นภายในแพ
คเบดที่เปลี่ยนไปตามเวลาถูกอานคาจากเครื่องชั่งนํ้าหนักแบบโหลด
เซล (Load cell)  
 กลองแพคเบดที่ใชในงานวิจัยน้ีทําจากแผนอะคิริค (Acrylic 
plate) ความหนา 0.5 มม. ลูกแกวและนํ้าถูกบรรจุในกลองแพคเบด ซ่ึง

มีขนาด 4 ซม. กวาง × 12 ซม. ยาว × 6 ซม. สูง ดังแสดงในรูปที่ 4 
เพื่อสังเกตการเปลีย่นแปลงอณุหภูมิภายในแพคเบด ลวดไฟเบอรออ
ปติค (LUX-TRON Fluroptic Thermometer, Model 790, Santa 

Clara, Canada, accurate to ±0.5OC) จํานวน 3 เสนถูกติดตั้งไวที่
ระดับ 0, 2 และ 4 ซม. (วัดจากผิวดานบนลึกลงไปในแพคเบด) คา
ตางๆ ของอุณหภูมิของกระแสลม อุณหภูมิภายในแพคเบด และ
นํ้าหนักของแพคเบด ณ เวลาตางๆ ถูกบันทึกคาโดยเครื่องบันทึก
ขอมูล (Datataker DT505)   
 ในการทดลองความเร็วเฉลี่ยของกระแสลม ( )bU มีคา 0.35 

เมตรตอวินาที และแรงดันไฟฟาสูงสุดที่ใชมีคา 15 กิโลโวลตซ่ึงเปน
แรงดันที่ไมทําใหเกิดสปารคของกระแสไฟฟา (Breakdown voltage or 
ion spark) และลกัษณะของแพคเบดที่ใชแบงออกไดเปน 2 แบบใหญ 
คือ 1. หน่ึงเลเยอรแพคเบด (แพคเบดที่บรรจุลูกแกวที่มีเสนผานศูนย
ขนาดเดียว) 2. สองเลเยอรแพคเบด (แพคเบดที่บรรจุลูกแกวที่มีเสน
ผานศูนยกลางแตกตางกัน 2 ขนาดแตมีชั้นความหนาเทากัน) โดยใน
กรณีที่ลูกแกวขนาดเล็กอยูเหนือลูกแกวขนาดใหญ ในที่น้ีจะเรียกวา 
กรณี F-C สวนกรณีที่ลูกแกวขนาดใหญอยูเหนือลูกแกวขนาดเล็กจะ
เรียกวา กรณี C-F ดังแสดงในรูปที่ 5 รายละเอียดของสภาวะการ
ทดลองแสดงในตารางที่ 1 และ 2  
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รูปที่ 2 แผนภาพชุดทดสอบ 

 

 
 

รูปที่ 4 ขนาดของแพคเบดและตําแหนงของอิเล็กโทรด 
 

 
รูปที่ 5 แผนภาพแพคเบดแบบตางๆ (ก) 1 Layer (ข) 2 Layer แบบ 
F-C และ (ค) 2 Layer C-F 
 
 

Condition Symbol Value 

Initial moisture min 15 - 25 %db 
Drying temperature T 50 – 60 OC 

Ambient temperature Ta 25 OC 
Mean air velocity Ub 0.35 m/s 
Applied voltage V 0, 10, 15 kV 

Drying time t 24 ~ 48  hr 
Glass beads d 0.125, 0.38 mm 

ตารางที ่1. สภาวะทดสอบ 
 
 

Diameter, d (mm) Porosity, φ Permeability, K (m2) 

0.125 ~ 0.385 ~ 8.41 × 10 – 12   
0.38 ~ 0.371 ~ 3.52 × 10 – 11   

ตารางที ่2. คุณลักษณะของความพรุน (Porosity) ในแพคเบดที่บรรจุ
ลูกแกวขนาดตางๆ 
 
4. สมการ 
 คาอัตราสวนความชื้นโดยฐานแหง (Moisture content with 
dry based) ของแพคเบดหาไดจาก 

  100water
db

bead

m
x

m
= ×   (1) 

ที่ซ่ึง waterm คือ มวลของน้ําในแพคเบด และ beadm คือ มวลของ
ลูกแกวที่บรรจุในแพคเบด 
 คาความอิ่มตัว (Saturation) ของแพคเบดหาไดจาก 

 water

l B

m
s

Vφρ
=    (2) 

ที่ซ่ึง lρ คือความหนาแนนของนํ้า และ BV คือปริมาตรของแพคเบด 
 
5. ผลการทดลองและวิจารณ 
 ในการทดลองอุณหภูมิภายในแพคเบดอยูในสภาวะสมดุลทาง
พลศาสตรความรอน ดังน้ันอุณหภูมิของ ของแข็ง กาซ และของเหลว
ถือวามีคาเทากัน และคาตัวเลขเรยโนลดของอากาศที่ใชทดสอบมี
คาประมาณ 2,600 ( Re /a b h aU Dρ μ= ซ่ึง aρ คือ ความหนาแนน  

hD  เสนผานศูนยกลางไฮดรอลิคของทอ และ aμ  คือ คาความหนืด) 
 
5.1 ลักษณะการเคลื่อนท่ีของอากาศ 
 เพื่อสังเกตลักษณะการเคลื่อนที่ของอากาศภายใต
สนามไฟฟา งานวิจัยน้ีใชเทคนิคควันธูป โดยแสงจากสปอดไลทขนาด 
500 วัตต ซ่ึงติดตั้งออยูที่ทางออกของชุดทดสอบถูกสองเขามาในทิศ
ทางตรงขามกับการไหลของอากาศ แตเน่ืองจากความเร็วที่ใชในการ
ทดลองมีคาสูงเกินกวาที่จะถายภาพของควันธูปไดชัดเจน ดังน้ันเราจึง
ทําการลดความเร็วของอากาศลงมาที่ 0.1 เมตรตอวินาที แลวใชกลอง
วิดิโอ ดิจิตอล (SONY DCR-PC108/PC109E) จับภาพตอเน่ืองการ
เคลื่อนที่ของควันธปู  
  จากรูปที่ 6 แสดงการเปรียบเทียบลกัษณะการไหลของอากาศ
กรณีที่ไมมีสนามไฟฟาและกรณีที่มีสนามไฟฟา โดยในกรณีที่ไม
สนามไฟฟาอากาศมีลักษณะการไหลแบบราบเรียบตามแนวทางทอ
ทดสอบ สวนกรณีที่มีสนามไฟฟาสามารถสังเกตไดอยางชัดเจนวา 
อากาศเกิดการหมุนวนในทิศตามเข็มนาฬิกา และศูนยกลางของการ
หมุนเกิดข้ึน ณ ตําแหนงระหวางอเิล็กโทรดกับกราวด แตอยางไรก็
ตามในทางทฤษฎีแลวควรเกิดวอรเทค 2 ลูกที่สมมาตรกัน แตในการ
ทดลองนี้ไมพบการเกิดการหมุนของวอรเทค (Vortex) อีกหน่ึงลูกซ่ึง

(ค) (ข) (ก) 

1 Layer1 Layer
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ควรเกิดข้ึนและหมุนในทิศทางตรงขามกับวอรเทคลูกแรก ทั้งน้ีเปนไป
ไดวาตําแหนงของกราวดคอนมาทางดานลางของทอทดสอบและมี
ระยะเยื้องในแนวดิ่งระหวางกราวดและอิเล็กโทรด ซ่ึงอาจทําใหประจุ
จากอิเล็กโทรดเคลือ่นที่เยื้องลงมาที่กราวด อีกทั้งการหมุนวนของวอร
เทคสวนที่สังเกตไดมีทิศทางตรงขามกับการไหลของอากาศ 
 

 

 
รูปที่ 6 รูปการเคลือ่นที่ของอากาศบริเวณอิเล็กโตรด (ก) ไมสนาม 
ไฟฟา และ (ข) เม่ือใชสนามไฟฟาขนาด 10 kV 

 
5.2 การอบแหงโดยใชแพคเบด 1 ช้ัน  
 ในการตรวจสอบการเพิ่มการถายเทมวลและความชื้นในแพค 
เบดแบบ 1 ชั้น กําหนดใหคาความอิ่มตัว (Saturation, s) ของวัสดุ
พรุนมีคาเทากับ 1 และเวลาที่ใชในการทดสอบมีคาเทากับ 48 ชั่วโมง 
และเพื่อทดสอบวาผลของความรอนที่เกิดจากลวดอิเล็กโทรด (Joule 
heating effect) ไมมีผลตออุณหภมิูของแพคเบด ในงานวิจัยน้ีไดทํา
การตรวจวัดคาอุณหภูมิของลวดอิเล็กโทรดโดยใชเครื่องวัดอุณหภูมิ
แบบอินฟาเรด (Infrared thermometer) ซ่ึงพบวา อุณหภูมิของลวด
อิเล็กโทรดมีคานอยกวาอุณหภูมิของอากาศมาก ดังน้ันจึงสรุปไดวา
การเปลี่ยนแปลงอณุหภูมิของแพคเบดจะเกิดจากการถายเทความรอน
จากลมรอนเพียงอยางเดียว 
 จากรูปที่ 7 แสดงใหเห็นวาเม่ือใชสนามไฟฟาอุณหภูมิที่ผิว
ของแพคเบดมีคาเพิ่มข้ึนเร็วกวากรณีที่ไมใชสนามไฟฟา และมีคาเพิ่ม 
ข้ึนเม่ือใชขนาดสนามไฟฟามากขึ้น ทั้งน้ีเพราะขนาดความแรงโคโรนา
วินดตามแปรผันตามขนาดของสนามไฟฟา   
 จากรูปที่ 8 และ 9 พบวา อุณหภูมิที่ผิวของแพคเบดจะสูงข้ึน
เร็วกวาสวนที่อยูดานในแพคเบด และแพคเบดที่บรรจุลูกแกวขนาดเล็ก
จะมีการเพิ่มข้ึนของอุณหภูมิเร็วกวาที่บรรจุลูกแกวขนาดใหญ ซ่ึงทั้งน้ี
เปนผลอันเน่ืองมาจากผลของแรงดันคาปลารี่ (Capillary pressure) ซ่ึง
จะอธิบายกลไกนี้ตอไป 
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รูปที่ 7 การเปรียบเทียบอุณหภูมิที่ผิวของแพคเบดที่คาแรงดันไฟฟา
ตางๆ โดยใชลูกแกวขนาด 0.38 มม.  
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รูปที่ 8 อุณหภูมิของแพคเบดที่ระดับความลึกตางๆจากผิวเม่ือใช
ลูกแกวขนาด 0.125 มม. และ แรงดันไฟฟา V = 15 kV 
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รูปที่ 9 อุณหภูมิของแพคเบดที่ระดับความลึกตางๆจากผิวเม่ือใช
ลูกแกวขนาด 0.38 มม. และ แรงดันไฟฟา V = 15 kV 
 
 การเพิ่มอัตราการถายเทมวลจากความชื้นในแพคเบดไปสู
อากาศรอนโดยโคโรนาวินดถูกตรวจสอบผานการวัดปริมาณนํ้าหนัก
ของแพค เบดที่ลดลง หรืออัตราสวนความชื้นของ แพคเบด (Moisture 
content in packed bed) ที่ ณ เวลาตางๆ   
 รูปที่ 10 แสดงใหเห็นวาเม่ือใชสนามไฟฟาอัตราความชื้นที่
ลดลงหรืออัตราการอบแหงมีคาสูงเร็วกวาเม่ือไมใชสนามไฟฟา 

 (ข) 

Flow

ElectrodeGround

Flow
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ประมาณ 1.8 เทา  ซ่ึงเปนการประหยัดพลังงานที่ใชในการอบแหงวัสดุ
พรุน และ แพคเบดที่บรรจุลูกแกวขนาดเล็กมีอัตราการอบแหงสูงกวา
แพคเบดที่บรรจุลูกแกวขนาดใหญประมาณ 1.4 เทา ทั้งน้ีเปนผลอัน
เน่ืองจากอิทธิพลของความดันคาปลารี่ โดยทางทฤษฎีแลวแพคเบดที่
บรรจุลูกแกวขนาดเล็กจะมีคาความพรุน (ดังตารางที่ 2) มากกวาแพ
คเบดที่บรรจุลูกแกวขนาดใหญ ซ่ึงความดันคาปลารี่เปนฟงกชั่นของคา
ความพรุน [5, 7] 

 
( ) ( )

/c g l ep p p J s
K
σ
φ

= − =  (3) 

ที่ซ่ึง gp และ lp คือ คาความดันของกาซและของเหลวในแพคเบด 

σ  คือ คาความตึงผิว และ ( )eJ s  คือ ฟงกชั่นรีเวอร (Levertt 

function) ซ่ึงข้ึนกับคาความอิ่มตัวของวัสดุพรุน จากสมการที่ (3) ถา

หาก ( )( ) ( )( )e esmall bead small bid
J s J sσ σ∼ แลว , ,c small bead c big beadp p> ซึ่ง

หมายความวาวัสดุที่มีความพรุนสูงจะมีคาแรงดันคาปลารี่สูงกวาวัสดุที่
มีความพรุนต่ํากวา ซ่ึงสงผลทําใหความชื้นสามารถเคลื่อนที่ไปที่ผิวได
เร็วข้ึน  
 จากรูปที่ 11 พบวาที่อุณหภูมิหน่ึงๆ จะคาอัตราสวน
ความชื้นของแพคเบดมีคาลดลงอยางมาก ซ่ึงเกิดเนื่องจากปริมาณ
ความชื้นเกิดการระเหย (Evaporation) อยางมากทีผิ่วของแพคเบด 
และเรียกชวงของปรากฏการณน้ีวา ชวงการทําใหแหง (Drying period 
or evaporating period)  เม่ืออุณหภูมิภายในของแพคเบดมีคาสูงข้ึน
จนถึงคาหนึ่ง ตอจากนี้ความรอนที่ไดรับจากลมรอนจะถูกใชไปกับ
ความรอนแฝงเพื่อทําใหนํ้าที่ผิวหนาของแพคเบดกลายเปนไอ และเม่ือ
นํ้าสวนใหญที่ผิวหนาของแพคเบดระเหยไปจะเกิดความแหงข้ึนบาง 
สวนที่ผิวหนาของแพคเบด ชวงการอบแหงน้ีเรียกวาชวงของการตก 
(Falling period) นอกจากนี้ในชวงดังกลาวนี้อิทธิพลของแรงดันคาปลา
ร่ีจะมีคามากขึ้นทําใหความชื้นที่ยังคงอยูภายในแพคเบดสามารถ
เคลื่อนที่ไปสูที่ผิวไดอีก ซ่ึงทําใหสามารถอธิบายไดวาทําไมแพคเบดที่
บรรจุลูกแกวขนาดเล็กจึงมีอัตราสวนความชื้นเหลือนอยกวาแพคเบดที่
บรรจุลูกแกวขนาดใหญเม่ือเปรียบเทียบที่เวลาการอบแหงเทากัน 
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รูปที่ 10 การเปรียบเทียบเปอรเซ็นตความชื้นระหวางลกูแกวขนาด
ตางๆ  
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รูปที่ 11 การเปรียบเทียบเปอรเซ็นตความชื้นระหวางลกูแกวขนาด
ตางๆ  
 
5.2 การอบแหงโดยใชแพคเบด 2 ชั้น 
 ในการทดสอบแพคเบดแบบ 2 ชั้น เวลาที่ใชในการทดสอบมี
คาเทากับ 24 ชั่วโมง และกําหนดใหคาความอิ่มตัวแตละชั้นความหนา
ของวัสดุพรุน (ชั้นของลูกแกวที่มีขนาดเสนผานศูนยกลางเดียวกัน) มี
คาเทากับ 1   
 จากรูปที่ 12 13 และ 15 พบวาการเปลี่ยนแปลงอณุหภูมิ
ภายในแพคเบดแบบ 2 ชั้น มีลักษณะแตกตางจากในแพคเบดแบบ 1 
ชั้น อยางเห็นไดชัด ในชวงที่มีการระเหย (อุณหภมิูประมาณคงที)่ 
อุณหภูมิที่ผิวบนแพคเบดมีคาต่ํากวาอุณหภูมิสวนอื่นๆ และกลับมามี
อุณหภูมิสูงข้ึนกวาบริเวณอื่นๆ ในแพคเบดหลังจากผานชวงการระเหย
ไปแลว สวนรูปที่ 14 พบวาการเปลี่ยนแปลงอุณหภมิูภายในแพคเบด
กลับมีลักษณะคลายกับในแพคเบดแบบ 1 ชั้น ทั้งน้ีเปนเพราะผลของ
แรงดันคาปลารี่ จากที่อธิบายมาขางตนวัสดุที่มีความพรุนมากโดยทั่ว 
ไปจะมีแรงดันคาปลารี่มากกวาวัสดุพรุนที่มีความพรุนนอย ดังน้ันเม่ือ
ลูกแกวขนาดเล็กถูกวางอยูบนลูกแกวขนาดใหญอิทธิพลของแรงดัน
คาปลารี่จะทําใหความชื้นที่อยูในชั้นบนไหลไปสูที่ผิวมากซึ่งเปนผลทํา
ใหความชื้นที่อยูในสวนชั้นดานลางสามารถเคลื่อนที่ไปสูที่ผิวไดงายข้ึน 
ดังน้ันทําใหปริมาณความชื้นสวนใหญมาออกันอยูที่สวนชั้นดานบน ซ่ึง
ทําใหความรอนจากลมรอนสวนใหญถูกใชไปสําหรับคาความรอนแฝง
ของการกลายเปนไอของนํ้า สําหรับในกรณี C-F เน่ืองจากความดัน
คาปลารี่มีคานอย ความชื้นในสวนชั้นลูกแกวขนาดใหญไมสามารถไหล
ไปสูที่ผิวหนาเพื่อทําใหเกิดการระเหยไดเร็ว และถึงแมวาคาความดัน
คาปลารี่ของช้ันลูกแกวขนาดเล็กจะมีคาสูงกวา แตความชื้นไมสามารถ 
เคลื่อนที่ไปที่ผิวไดทําใหความชื้นถูกสะสมอยูในสวนของชั้นดานบนซึ่ง
มีลูกแกวขนาดใหญอยู ดังจะเห็นไดวาอุณหภูมิภายในแพคเบดจะมีคา
พอๆ กัน  
 รูปที่ 16 แสดงใหเห็นวาอิทธิพลของโคโรนาวินดทําใหเกิดการ
ถายเทความรอนระหวางลมรอนและแพคเบดดีข้ึน โดยรูปที่ 16 ทําการ
เปรียบเทียบการเปลี่ยนแปลงของอณุหภูมิที่ผิวของแพคเบด (z = 0 
cm) ซ่ึงพบวา ในกรณี C-F แพคเบดการใชสนามไฟฟาทําใหอุณหภูมิ
ที่ผิวของแพคเบดสูงข้ึนไมมากนัก ทั้งน้ีเน่ืองจากความชื้นสวนใหญออ
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กันอยูในสวนของชั้นดานบน สวนในกรณี F-C แพคเบดการใช
สนามไฟฟาทําใหความชื้นที่ผิวสามารถระเหยไปสูลมรอนไปเร็วข้ึน ซ่ึง
เปนทําใหอุณหภูมิที่ผิวสูงข้ึนอยางรวดเร็วหลัวจากชวงการระเหย  
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รูปที่ 12 การเปลีย่นแปลงของอุณหภมิูภายในแพคเบดแบบ F-C เม่ือ 
V = 0 kV 
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รูปที่ 13 การเปลีย่นแปลงของอุณหภมิูภายในแพคเบดแบบ F-C เม่ือ 
V = 10 kV 
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รูปที่ 14 การเปลีย่นแปลงของอุณหภมิูภายในแพคเบดแบบ C-F เม่ือ 
V = 0 kV 
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รูปที่ 15 การเปลีย่นแปลงของอุณหภมิูภายในแพคเบดแบบ C-F เม่ือ 
V = 10 kV 
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รูปที่ 16 การเปรียบเทียบเปลี่ยนแปลงของอุณหภูมิที่ผิวของแพคเบด
ระหวางกรณี F-C และ กรณี C-F 
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รูปที่ 17 การเปรียบเทียบอัตราสวนความชื้นภายในแพคเบดระหวาง
กรณี F-C และ กรณี C-F 
 
อัตราการอบแหงของวัสดุพรุนแบบ 2 ชั้นถูกแสดงเปรียบเทียบในรูปที่ 
17 ซ่ึงพบวา เม่ือใชสนามไฟฟาอัตราการอบแหงมีคาสูงข้ึนมากเม่ือ
เทียบกับไมใชสนามไฟฟา ประมาณ 3.5 และ 3.2 เทา สําหรับกรณี F-
C และ C-F ตามลําดับ โดยในกรณีที่ใชไฟฟา V = 10 kV อัตราการ
อบแหงของกรณี F-C มีคามากกวา C-F ประมาณ 1.7 เทา สวนใน
กรณีที่ไมใชสนามไฟฟามีคามากกวาประมาณ 1.5 เทา 
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6. สรุป 
 ในงานวิจัยน้ีทําการทดลองศึกษาการเพิ่มการถายเทมวลและ
ความรอนในวัสดุพรุนแบบ 1 และ 2 ชั้น โดยใชอิทธิพลของโคโรนา
วินด จากการทดลองสามารถสรุปไดวา 
 ดวยอิทธิพลของโคโรนาวินดทําใหความชื้นที่ผิวหนาของแพค
เดบสนามระเหยไปสูลมรอนไดเร็วข้ึนและทําใหอุณหภมิูภายในของแพ
คเบดมีคาสูงเร็วข้ึนเม่ือเปรียบเทียบกับการไมใชสนามไฟฟา และอัตรา
การอบแหงแปรผันตามขนาดสนามไฟฟาที่ใช 
 ในกรณีของแพคเบดแบบ 1 ชั้น วัสดุที่มีความพรุนมากกวาจะ
เกิดการถายเทมวลและความรอนไดดีกวาวัสดุที่มีความพรุนนอยกวา
ซ่ึงเปนอันเน่ืองจากอิทธิพลของแรงดนัคาปลารี่ที่ไมเทากัน และในการ
ทดลองพบวาสนามไฟฟาทําใหอัตราการอบแหง 1.4 และ 1.8 เทา
สําหรับกรณีแพคเบดที่บรรจุลูกแกวขนาดใหญและบรรจุลูกแกวขนาด
เล็กตามลําดับ 
 ในกรณีของแพคเบดแบบ 2 ชั้น ดวยผลของแรงดันคาปลารี่ที่
ไมเทากันทําใหการเคลื่อนที่ของความชื้นไปสูที่ผิวมีปริมาณตางกัน 
โดยกรณีแพคเบดแบบ F-C จะใหผลอัตราอบแหงเร็วกวาแพคเบดแบบ 
C-F ประมาณ 1.5 เทาและ 1.7 เทาสําหรับกรณีที่ไมใชสนามไฟฟา
และใชสนามไฟฟาตามลําดับ และการใชสนามไฟฟาทําใหอัตราการ
อบแหงของแพคเบด 2 ชั้นคาสูงข้ึนมากกวา 3 เทาของการไมใช
สนามไฟฟาชวยในการอบแหง 
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